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前 言

为贯彻 《中华人民共和国水污染防治法》，保障水污染治理设施质量，制定本标准。

本标准规定了悬挂式填料的技术要求、试验方法和检验规则等。

本标准由国家环境保护总局科技标准司提出。

本标准起草单位：中国环境保护产业协会 （水污染治理委员会）、玉环县东方环保实业有限公司、

上海石化环保器材有限公司。

本标准国家环境保护总局 ２００６ 年 ４ 月 １３ 日批准。
本标准自 ２００６ 年 ６ 月 １ 日起实施，自实施之日起代替 《悬挂式填料》（ＨＣＲＪ ０２２—１９９８）。
本标准由国家环境保护总局解释。
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悬 挂 式 填 料

１ 范围

本标准规定了悬挂式填料的分类与命名、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和

贮存。

本标准适用于水处理中进行生物处理时使用的悬挂式填料，包括半软性填料、弹性立体填料、组

合填料和软性填料。

２ 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ ／ Ｔ １９１ 包装储运图示标志

ＧＢ ／ Ｔ ６３８８ 运输包装收发货标志

ＧＢ ／ Ｔ ７４８９ 水质 溶解氧的测定 碘量法

ＧＢ １１１１５ 低密度聚乙烯树脂

ＧＢ １１１１６ 高密度聚乙烯树脂

ＧＢ １２６７０ 聚丙烯树脂

ＣＪ ／ Ｔ ３０１５ ２ 曝气器清水充氧性能测定

３ 定义

本标准采用下列定义。

悬挂式填料

指安装时把填料两端分别拴扎在各种类型支架上使用的填料。

４ 分类与命名

４１ 分类

ａ）采用塑料原料，经注塑成片型后用中心绳穿连成串的为半软性填料，标记为 ＢＲ；

ｂ）采用塑料原料，经拉丝，再和中心绳纺制成型，呈立体状的为弹性立体填料，标记为 ＴＬ；

ｃ）采用塑料原料加工成骨架，再和醛化维纶长丝联合加工，并和中心绳穿连成串的为组合填料，
标记为 ＺＶ；

ｄ）采用塑料原料加工成中心扣，再和醛化维纶长丝扣压成型，并和中心绳穿连成串，或采用醛
化维纶绳和醛化维纶丝束打结成型的为软性填料，标记为 Ｒ。

４２ 命名

悬挂式填料的命名和型号用汉语拼音字母和阿拉伯数字表示。

□ — □ — □

填料类型：ＢＲ，ＴＬ，ＺＶ，Ｒ

圆形直径或矩形长短边尺寸

组装片距

示例 １：Ｒ—１２０—６０ 指直径为 １２０ ｍｍ，组装片距为 ６０ ｍｍ的软性填料；
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示例 ２：ＢＲ—２４０ × １２０—４０ 指长 ２４０ ｍｍ，宽 １２０ ｍｍ，组装片距为 ４０ ｍｍ的半软性矩形填料。

５ 要求

５１ 基本要求

５１  １ 产品应符合本标准的规定，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。

５１  ２ 半软性填料。

５１  ２  １ 单片为矩形时，枝条夹角应不小于 ９０°。

５１  ２  ２ 枝条截面应呈倒三角形状。

５１  ２  ３ 每根枝条下部应均布圆锥形布水柱。

５１  ２  ４ 单片产品质量 （ｇ）应满足下列要求之一：

ａ）圆形Φ１２０ ｍｍ：不小于 ３ ２ ｇ；

ｂ）圆形Φ１５０ ｍｍ：不小于 ５ ｇ；

ｃ）矩形 １２０ ｍｍ × ２４０ ｍｍ：不小于 １０ ｇ。

５１  ２  ５ 平面空隙率应不小于 ６０％。

５１  ３ 弹性立体填料。

５１  ３  １ 丝条布置应呈立体状。

５１  ３  ２ 丝条表面应有微波纹。

５１  ３  ３ 质量密度应满足下列要求之一：

ａ）低密度：不小于 ２ ５ ｋｇ ／ ｍ３；

ｂ）中密度：不小于 ２ ８ ｋｇ ／ ｍ３；

ｃ）高密度：不小于 ３ １ ｋｇ ／ ｍ３。

５１  ４ 组合填料。

组合填料单片产品的质量 （ｇ）应满足下列要求：

ａ）塑料骨架：不小于 ４ ５ ｇ；

ｂ）醛化维纶长丝：不小于 ２ ５ ｇ。

５１  ５ 软性填料的质量 （ｇ）每束丝应不小于 １ ５ ｇ。

５２ 技术性能

５２  １ 在 ６ ５ １ 规定的试验条件下，将半软性填料、弹性立体填料、组合填料装填在清水中进行充
氧试验，与空池对比，氧利用率的增加值应不小于 ２０％；软性填料报告实测值。

５２  ２ 悬挂式填料应保证 ５ 年以上连续使用，且填料结构损坏率不超过 ５％。

５３ 材料要求

５３  １ 悬挂式填料采用的塑料原料，其性能应符合 ＧＢ １１１１５、ＧＢ １１１１６、ＧＢ １２６７０ 的规定。

５３  ２ 组合填料的软性部分、软性填料采用的醛化维纶长丝，应符合表 １ 的要求。

表 １ 醛化维纶丝材质性能

醛化度 ／ ％ 耐酸碱性，ｐＨ 抗拉强度 ／ （ｇ ／单丝）

２４ ± ２ ２ ～ １２ ６ ８ ～ ７ １

５３  ３ 悬挂式填料采用的原料均不得使用回收旧料。

６ 试验方法

６１ 悬挂式填料的外观采用目测。

６２ 悬挂式填料的几何尺寸采用钢制直尺、量角器等工具测定。

６３ 悬挂式填料的质量采用精度为百分之一的天平测定。
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６４ 半软性填料的平面空隙率采用游标卡尺测量后，计算求得。

６５ 氧利用率增加值按下述方法测定。

６５  １ 测定条件。

６５  １  １ 试验装置采用圆形试验池，水深 ４ ｍ，直径 ３００ ｍｍ。
６５  １  ２ 试验用水样为自来水。

６５  １  ３ 填料填装高度 ３ ｍ。
６５  １  ４ 曝气方式：采用孔口直径 ３ ｍｍ的穿孔管，曝气强度 １０ ｍ３ ／（ｍ２·ｈ）。
６５  ２ 测定步骤。

６５  ２  １ 按 ＣＪ ／ Ｔ ３０１５ ２ 的规定程序分别测量安装填料前后的充氧效率。
６５  ２  ２ 溶解氧测定按 ＧＢ ／ Ｔ ７４８９ 进行。
６５  ２  ３ 安装填料后的充氧效率与安装前 （空负荷试验）充氧效率之差作为氧利用率的增加值报告。

６６ 悬挂式填料的寿命采用现场检查确定，损坏率目测计数求得。

７ 检验规则

７１ 检验分类

悬挂式填料的检验分为出厂检验和型式检验。

７２ 出厂检验

每台产品均应进行出厂检验，由厂质量检验部门出具合格证明，方能出厂。对不同填料品种，出

厂检验项目及结果应分别符合 ５ １ 的相应规定。
７３ 型式检验

有下列情况之一时，应进行型式检验。

ａ）新产品及新规格产品定型或老产品转厂生产；
ｂ）产品的结构、工艺及主要材料有较大改变，可能影响产品性能；
ｃ）连续停产二年以上恢复生产；
ｄ）产品正常生产，每三年进行一次型式检验；
ｅ）国家质量监督机构提出检验要求。

７３  １ 检验项目

ａ）出厂检验全部项目；
ｂ）氧利用率的提高；
ｃ）填料寿命；
ｄ）原料供应商提供的材料检验证明。

７３  ２ 抽样方法

７３  ２  １ 应从不少于两个生产批次中随机抽样，抽样数不小于 ５ 串。
７３  ２  ２ 填料寿命的现场检查由生产厂提供 ５ 个以上用户名单，任选一个用户进行现场检查。
７４ 判定规则

７４  １ 型式检验结果应符合本标准第 ５ 章的相应规定。
７４  ２ 任一检验项目不合格，须加倍抽样检验，如仍不合格，即被判定为不合格品。

８ 标志、包装、运输和贮存

各种悬挂式填料产品的标志、包装、运输和贮存，由各生产单位根据各种类型产品的特点，按照

ＧＢ ／ Ｔ ６３８８、ＧＢ ／ Ｔ １９１ 有关规定执行。特殊情况时也可按各生产单位的企业标准有关规定执行。
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